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Pro'ler 36%’ Ubersicht / ProFiller-Webseite

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf einer der neuesten manuellen Standard-Kapselfullmaschinen mit 300 Léchern!

Auf unserer Webseite, www.profiller.com, finden Sie mehr detaillierte Informationen tber das System ProFiller 3600 und
dessen Verwendung. Sie finden auch dort andere ProFiller-Produkte und -Zubehdr, die sich als hilfreich erweisen kénnten, um

o ; sich mit lhrem ProFiller vertraut zu machen. \
P r’ [POF I}
e Auf unserer Webseite gefundene Informationsbeispiele: }‘
AR ]
Produktinformation und -nutzung Allgemeine Nutzungstipps
P Video Uber den Gebrauch vom System ProFiller o Tipps zu Kapseln — Lagerung und Transport,
e Broschiren Uber Einflller mit 100 Léchern und erhaltlichem Feuchtigkeitsmessung und Steuereinrichtungen
Zubehdr e VerschlieBen von mit grobkdrnigen Pulverarten gefillten
e Broschiren Uber Einflller mit 300 Léchern und erhaltlichem Kapseln
Zubehor e Verschliellen von mit Salzen gefiillten Kapseln
e Daten Uber Kapselfiillgewichte
¢ Kopie dieser Betriebsanleitung unter Technischem
Kundendienst
e Links zu unserem Team vom technischen Kundendienst
Reinigungstipps Nutzungstipps mit Zubehor
¢ Reinigungstipps fiir Cellulose P Einsatz eines Pulver-Ruttlers
¢ Reinigungstipps fur Magnesiumoxid ¢ Wann wird ein Pulver-Ruttler eingesetzt?
e Tipps zum Trocknen

Ubersicht tiber die Umgebungsbedingungen

Sowohl Temperatur als auch Feuchtigkeit beeinflussen die Leistungsfahigkeit der Kapseln. Hohe Temperaturen oder
Feuchtigkeit kdnnen dazu fiihren, dass die Kapseln weich oder klebrig werden. Niedrige Temperaturen oder Feuchtigkeit
kénnen dazu fuhren, dass die Kapseln spréde werden und zerbrechen. Beide Bedingungen beintrachtigen die
Kapselfiillgewichte. Fur detaillierte Informationen siehe den Abschnitt Umgebungsbedingungen auf Seite 22 dieser
Betriebsanleitung.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600



ProFi Ier?’__.-ﬁﬂ‘.’ Terminologie zum Kapselbefiillen

.

TERMINOLOGIE

Vorsortieren
Bei der Kapselbefullung muss jede Kapsel mit deren Unterteil unten und deren Oberteil oben positioniert werden. Dieser Vorgang heil3t Vorsortieren und wird mit
Hilfe lhres Vorsortierers durchgefiihrt.

Trennen
Um die Kapseln zu beflllen, missen sie von den Kapsel-Unterteilen getrennt werden. Dieser Vorgang heil3t Trennen und wird mit Hilfe Ihres Einfullers
durchgefihrt. Die Kapsel-Unterteile bleiben im Einflller-Boden, und die Kapseln werden von der Kapseleinsatzplatte entfernt.

Befiillen der Kapseln
Der Vorgang, bei dem Pulver oder Flissigkeit in Kapsel-Unterteile eingeflillt wird, heildt Befiillen der Kapseln und wird mit Hilfe Ihres Einfillers durchgefliihrt. Wenn
Sie einen optionalen Ruttler bestellt haben, wird er zum Befiillen der Kapseln benutzt.

Klopfen, Stampfen und Riitteln

Nach der Pulververteilung in die offenen Kapsel-Unterteile hilft das Stampfen (Pulververdichtung) das Pulver zu komprimieren, um Platz fir mehr Pulver zu
schaffen und ein noch genaueres Fillgewicht der Kapseln zu garantieren. Mit dem Stampfen vom Einfiiller auf dem Tisch kann auch das Pulver richtig abgesetzt
werden. Das Rutteln (mit Hilfe des optionalen Ruttlers) erlaubt ein schnelleres Beflllen der Kapseln mit kdrnigen, mehlartigen oder briickenbildenden Pulvern.

Wiederzusammenfiigung

Beim VerschlieRen von Kapseln wird der erste Widerstand gespirt, wenn der obere Kapsel-Unterteil auf

den Kapsel-Verschlussring trifft. Bei grobkérnigen Pulverarten kann die zur Uberwindung dieses

Widerstandes notwendige Kraft zu grof3 sein, um alle 100 Kapseln auf einmal zu schlieen. Bei diesem

Arbeitsgang sind die Kapseln schon wieder zusammengefligt und zum Verschlie3en mit | Verschluss-
hrer Kapsel-Verschlusseinrichtung bereit. schlussringe

v

VerschlieRen der Kapseln
Ein Einrastgerausch ist zu héren, wenn die Unterteile diesen ersten Widerstand Gberwinden und sich die
Unterteil-Verschlussringe in die Verschlussringe der Kapseln einfligen. Dieser Vorgang wird Verschlie3en genannt.

S

KapselgroRenbereiche . Wieder

Das System ProFiller 1100 wurde entwickelt, um KapselgréRen von 000 bis 5, einschlieRlich 00el, Oel, 1el, 2el zu fillen. Cefllt . imengefigt  Verschlossen
Einige Teile sind groRenspezifisch, andere werden dagegen in einem Groflenbereich eingesetzt. Fir den Vorsortierer-

Boden umfassen die GroRenbereiche 000, 00el, und 00-4. Fiir die Stampfplatte umfassen die Groltenbereiche 000, 00, 0-1, 2-3 und 4.

Wechseleinsitze
Jedes Mal, wenn ein Auswechseln der KapselgroRe notwendig ist, muss ein Teilesatz ausgewechselt werden. Zusammen werden diese Teile werden als
Wechseleinsétze bezeichnet.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600 2



EI"O.Iﬂf 24l Kisteninhalt / KapselgroBeniibersicht

Kiste mit Bodenset und Zubehor Kiste mit Wechseleinsatzen
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1. Einflller-Boden 8. Pulver-Verteiler (4) 15. Vorsortierer-Platte
2. Verriegelungsplatte 9. Druckplatte 16. Blechsatz
3. Behalter fur Kapseln 10. Pulver-Einsatzboden Schmiermittel 17. Vorsortierer-Platten
4. Werkzeugsatz* 11. Blechsatz, Randelschrauben (4) 18. Distanzplatte
5. Pulver-Einsatzboden 12. Kapsel-Messschale (3) 19. Kapsel-Verschlusseinrichtung
6. Vorsortierer-Boden 13. Kundeninformationen 20. Stampfvorrichtung (wenn mitbestellt)
7. Reinigungsbirste 14. Betriebsanleitung
* Beinhaltet Schraubendreher, Schlissel, Inbusschliissel, Pinzette und 1 Schmiermittelpaket.

KapselgroRen

25mm /"‘“\

20mm ooﬂ b

15mm n 2 i
4 —
10mm | ) 5)
5mm
\‘h.-j L g

Ungefahre Grofien der verschlossenen Kapseln

* Fur Grofde 5 fordern Sie bitte weitere Informationen tber das System ProFiller 1100 oder ProFiller 3700 an.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600



P[OF'_I_IEI'?’Gg} Erstzusammenbau

Die Teile zum Zusammenbau vom Modell 3600 befinden sich in den beiden blauen Kisten.

Kurvenbuchse

1. Platzieren Sie den Einflller-Boden in die 2. Mit dem Kurvengriff auf O © platzieren Sie 3. Sichern Sie den BSS mit den vier, in der

Distanzplatte. den Blechsatz (BSS) in den Einfuller-Boden, Kiste des Einflller-Boden mitgelieferten
die Kurvenbuchse befindet sich auf der R&ndelschrauben.

Kurvenseite. Passt der BSS nur schwer,
ziehen Sie die beiden Bleche leicht
auseinander, bis der Blechsatz richtig auf der
Klgve und in den Positionierléchern sitzt.

Vorsortierer-Positionierldcher

4. Zum Platzieren der Kapseleinsatzplatte in 5. Vorsortierer-Zusammenbau: Platzieren Sie

den Einfuller-Boden werden die 4 Stabe auf der die Vorsortierer-Platte auf den Vorsortierer-

Unterseite der Kapseleinsatzplatte in die Boden. Schieben Sie sie dann zuriick, bis die 4

entsprechenden Blechsatz-Locher eingesetzt.  St&be auf der Unterseite der Vorsortierer-Platte
in die Positionierldcher im Vorsortierer-Boden
passen.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600



R!'O.Iel"sﬁﬂ] Ehe Sie anfangen

Erstmalige Verwendung — Durchfiihrung eines Testablaufs

Ist Ihr System einmal ausgepackt, fuhren Sie alle Befiillvorgange der Kapseln OHNE PULVER durch, um sicherzustellen, dass sich alles im guten
Betriebszustand befindet. Benutzen Sie unverschlossene Kapseln aus einem gerade offenen Beutel oder aus einem Beutel, der nicht langer als 3
Monate offen war, um keine schlechten Ergebnisse aufgrund einer mangelhaften Kapselqualitat zu erzielen. Falls diese Maschine schon mit Pulver
befillt wurde, kann sie weder zur Gutschrift noch Riicknahme zuriickgeschickt werden. Jeglicher Herstellungsfehler ist weiterhin durch unsere
einjahrige Garantie abgedeckt.

Kontrolle der Kapselgrofe

Das System Profill 1100 wurde entwickelt, um KapselgréfZen von 000 bis 5, einschlieRlich 00el - 2el zu fiillen. Alle auswechselbaren Teile missen die
gleiche, richtige GrofRe fur Ihre Kapseln haben. Falls Ihre Maschine neu ist oder wenn Sie zu anderen KapselgréRen gewechselt sind, Uberprifen Sie bitte
die GroRenmarkierungen an allen unten angefuhrten Teilen.

KapselgrofRen-Markierung und Lage der Seriennummern

- . " .. . . . . GroRe der Distanzplatte
Jedes auswechselbare Teil ist mit dessen KapselgroRe oder Grof3enbereich gekennzeichnet. Vergleichen Sie

bitte mit diesen Schemas, um die GréRenmarkierungen aufzufinden. Alle GréfRen missen die richtige
KapselgréRe haben, damit das System ProFiller korrekt funktioniert. Miissen Sie den Blechsatz auswechseln,
lesen Sie bitte den Abschnitt ,Auswechseln der Kapselgrof3e” in dieser Betriebsanleitung.

Seriennumer GroRe der
der Vorsortierer- Vorsortierer-
Platte Platte
(darunter)

Grof3e vom
g Vorsortierer- GroRe der

Referenz:Nry = RN = Boden Stampfplatte

vom - . 3 4 L =i i

Vorsortierer-

Boden 1
Seriennummer der —p- GroRe der Kapsel-
Kapseleinsatzplatte Verschlussein-

N (darunter) richtung
[ ® | GroRe der
_‘— J . Kapseleinsatz-
platte

Betriebsanleitung - System ProFiller 3600 5
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Gebrauchsanleitung

A) VORSORTIEREN
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1. Positionieren Sie die Einflller Vorsortierer in die
Kapseleinsatzplatte. Richten Sie dabei die
Vorderkante des Bodens nach der waagerechten
.l“-Linie auf der Kapseleinsatzplatte. Siehe Tipp
Nr. 1.

2. Flllen Sie die fur lhre Kapselgrofie passende
Kapsel-Messschale und schiitten Sie die Kapseln
in die Vorsortierer-Platte. Heben Sie die
Vorsortierer-Platte und schiitteln Sie die Kapseln
hin und her, damit sie in die Schlitze fallen.

3. Kippen Sie die Vorsortierer-Platte und driicken
Sie die Lasche nach unten, um die
Sperrvorrichtung hochzuheben und die
Uberflissigen Kapseln wegzuschitten. Siehe Tipp
Nr. 2.

- o
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4. Platzieren Sie die Vorsortierer-Platte in den
Vorsortierer-Boden. Schieben Sie die Platte zurlick,
bis sie richtig sitzt. Auf dem Boden angebrachte
Ausschnitte helfen, die Platte zu fihren.

5. Dricken Sie den verschiebbaren Teil des
Vorsortierers zwei-, dreimal nach links, um die
Kapseln in den Einflller fallen zu lassen und jede
dritte Reihe zu flllen. Um ein falsches Vorsortieren
der Kapseln zu vermeiden, achten Sie darauf,
vorsichtig zu schieben. Siehe Tipps 3, 4, 5.

6. Bringen Sie den Vorsortierer-Boden mit der
Vorsortierer-Platte in  Stellung 1l auf der
Kapseleinsatzplatte.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600 6



_P_I"O.Iﬂf?’s%) Gebrauchsanleitung

7. Wiederholen Sie die Schritte 2-5. Bringen Sie 8. Wiederholen Sie die Schritte ein letztes Mal. 9. Entfernen Sie den Vorsortierer-Boden mit der
den Vorsortierer-Boden mit der Vorsortierer-Platte Vorsortierer-Platte von der Kapseleinsatzplatte
in Stellung Il auf der Kapseleinsatzplatte. und legen Sie den Boden beiseite.
Tipps
1. Je 3 Positionierldcher befinden sich an jeder Ecke auf der Unterseite des Vorsortierer-Bodens aus PR VUUUUUUB IR Y
Acrylglas. Durch ein Platzieren der Vorderlocher in die Positionierstifte der Kapseleinsatzplatte werden der ﬁﬂﬂﬂﬂﬂnnn“m\ﬂnm

Vorsortierer in Stellung |, die mittleren Locher in Stellung 1l und die hinteren Locher in Stellung 11l gebracht. nﬂn mnm
Durch ausgesparte Ecken und eine GroRenbereichmarkierung ist die Vorderseite vom Vorsortierer-Boden m nﬂn
leicht zu erkennen.

2. Visuelle Uberpriifung des befiillten Vorsortierers nach Schritt 3. Achten Sie auf 2 Kapseln in einem Schlitz,
auf fehlende Kapseln, auf Kapseln mit zwei Kapsel-Oberteilen oder auf Kapseln mit der falschen GréRke in
der Charge. Ersetzen Sie problematische Kapseln manuell .

3. Im Schritt 5 schieben Sie vorsichtig die obere Vorsortiererplatte, um ein falsches Vorsortieren der Kapsein
zu vermeiden.

4. Befindet sich eine Kapsel mit dem Kapsel-Oberteil unten in der Kapseleinsatzplatte, benutzen Sie die Pinzette, um die Kapsel von unten nach oben zu
schieben, damit das Kapsel-Oberteil nicht im Loch der Kapseleinsatzplatte festsitzen bleibt. Drehen Sie das Kapsel-Oberteil und legen Sie es von Hand in
die Kapseleinsatzplatte.

5. Liegen noch Kapseln auf der Kapseleinsatzplatte, wurde der Vorsortierer wahrscheinlich nicht korrekt darauf ausgerichtet. Stellen Sie sicher, dass der

Vorsortierer in den Positionierstiften richtig sitzt und er sich in einer Reihe mit |, I, oder Il befindet. Platzieren Sie manuell die falsch vorsortierten Kapseln
oder entfernen Sie alle Kapseln von der Kapseleinsatzplatte und wiederholen Sie das Vorsortieren.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600 7



ProFiller 5

Gebrauchsanleitung

Kurven-
Indikator

10. Halten Sie die Verriegelungsplatte an den
Griffen und platzieren Sie sie in die
Kapseleinsatzplatte, indem Sie die 4 Stabe der
Kapseleinsatzplatte in die 4 breiteren Lécher der
Verriegelungsplatte einsetzen. Das ProFiller-Logo
sollte sich mit der richtigen Seite oben befinden.

13. Ziehen Sie die Verriegelungsplatte hoch
und  dricken  Sie  gleichzeitig  die
Verriegelungsplattengriffe nach unten, um
Kapsel-Oberteile und -Unterteile voneinander
zu trennen. Tun Sie die Kapseleinsatzplatte
mit der Verriegelungsplatte zur Seite. Siehe
Tipps Nr. 2 und 3.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600

11. Halten Sie die Verriegelungsplatte an den
Griffen und drehen Sie sie im Uhrzeigersinn,
damit sie einrastet.

14. Lassen Sie den Kurvengriff in die
Nullstellung zuriickgehen, um die Kapsel-
Unterteile in den Einfuller fallen zu lassen.

12. Um die Kapsel-Unterteile im Einflller zu
sichern, ziehen Sie den Kurvengriff in lhre
Richtung. Siehe Tipp Nr. 1.

15. Benutzen Sie die Druckplatte und
driicken Sie auf die Kapsel-Unterteile, damit
sie sich auf gleicher HOhe mit dem
Deckblech vom Einflller befinden. Schieben
Sie die Druckplatte weg, um elektrostatische
Aufladungen zu vermeiden. Siehe Tipp Nr. 4.



PI"O ‘ |e__l_'3-52‘.’ Gebrauchsanleitung

Tipps

1. Der Kurven-Indikator hilft dem Bediener den idealen Druck zu bestimmen, um die Kapsel-Unterteile festzuhalten. Je nach
KapselgroRe liegt der ideale Bereich liegt zwischen 30 ° und 50 °. Beim Drehen am Kurvengriff sollte genug Druck auf die
Kapsel-Unterteile angewendet werden, damit sie im Einfiller bleiben, aber nicht zu viel, ansonsten wirden die Kapseln zu
einer Ovalform zerdruckt werden.

2. Falls im Schritt 13 die Kapseln von deren Unterteilen nicht getrennt wiirden, sollte der Kurvengriff auf einen héheren Grad
vom Kurven-Indikator im Schritt 12 gedreht werden.

3. Werden nur einige Kapseln nicht getrennt, Gberprifen Sie diese Kapseln, um sicherzustellen, dass sie nicht schon
verschlossen wurden.

4. Einige Kapsel-Unterteile kdnnen tiefer in den Blechséatzen sitzen. Die Fullgewicht-Schwankungen werden dadurch nicht
beeintrachtigt, da sich alle Kapsel-Unterteile auf der gleichen Hohe befinden, sobald das Pulver verdichtet oder gerittelt
wird.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600 9
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Gebrauchsanleitung

C) EINFULLEN und Pulververdichtung

16. Platzieren Sie den Pulver-Einsatzboden in den
Einflller. Optional kénnen  Sie auch die
Spannvorrichtungen fir den Pulver-Einsatzboden
einsetzen. Beim Beflllen von Kapseln mit klebrigen
Pulvern siehe den Abschnitt ,Spezielle Fullmaterialien®
und beachten Sie die dort angegebenen Anweisungen.

18a. Optional kénnen Sie auch am Betétigungshebel ziehen, um
vorsichtig die Kapsel-Unterteile festzuhalten. Halten Sie den Rahmen
vom Einfiiller-Boden und klopfen Sie mehrmals vorsichtig gegen den
Tisch, damit sich das Pulver absetzt. Beim Klopfvorgang empfehlen
wir den Einsatz von Spannvorrichtungen fiir den Pulver-Einsatzboden.
HALTEN SIE NICHT den Einfiiller an der Hebeplatte, es wiirde die
Kapsel-Unterteile aus dem Einfiiller hochschieben.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600

Optionaler Klopfvorgang
4

s q

17. GielRen Sie das vorgemessene Pulver in
den Einfiiller ein. Fir die Uberfiilllung von
Kapseln siehe Tipp Nr.1. Verwenden Sie den
Pulver-Verteiler, um das Pulver von der Mitte
aus in Richtung der 4 Rahmenkanten vom
Pulver-Einsatzboden zu verteilen.

18b. Verteilen Sie dann das restliche Pulver und klopfen
Sie wieder.

Stampfen

ungen auf der Stampfplatte zum
richtigen Platzieren

18. Benutzen Sie die Stampfplatte mit 60
Stiften, um das Pulver zu komprimieren.
Aussparungen auf dem Pulver-Einsatzboden
helfen beim Fihren der Platte. Verteilen Sie
dann das restliche Pulver. Wiederholen Sie den
Vorgang, falls erforderlich. Siehe Tipp Nr. 2.

Optionaler Riittler

18c. Benutzen Sie den optionalen Riittler als Alternative
oder zusétzlich zu einem Stampf- oder Klopfvorgang
(siehe Seite 14 und 32). Wir empfehlen den Einsatz von
Spannvorrichtungen fiir den Pulver-Einsatzboden.

10
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Tipps

1. Uberfiillung: Wenn Sie die erforderliche Pulvermenge auch nach 2-3 Stampfvorgangen und mit einer Rittelzeit von 60 Sekunden nicht
fillen kénnen, haben Sie die Méglichkeit, eine Uberflllung-Distanzplatte (OF-Distanzplatte) zu erwerben. Da die OF-Distanzplatte ca. 2 mm
niedriger ist, schafft sie mehr Platz Uber den Kapsel-Unterteilen. Dadurch ist es moglich, die Fullmenge bei vielen Pulverarten um 10-15 %
bzw. um 2-4 % bei grobkdérnigen Pulverarten zu erhéhen.

Zusitzliches Uberfiillen

Bei den Standard-Wechseleinsatzen ist das Deckblech vom Blechsatz 3 mm dick. Dadurch kénnen Sie die Kapsel-Unterteile um ca. 2 mm
senken, wenn Sie eine OF-Distanzplatte kaufen. Um Kapseln weiter zu tberfillen, kénnen Sie ein spezielles Uberfillungsset (OF) fiir
Grolken 000-1 (siehe Zubehdr in dieser Betriebsanleitung) bestellen. Da das OF-Deckblech 5 mm dick ist, kbnnen die Kapseln insgesamt
um ca. 4 mm abgesenkt werden, um das doppelte Uberflllungsvolumen vom Standard-Deckblech zu erreichen.

2. Spezielle Fullmaterialien: Beim Beflllen von Kapseln mit klebrigen Pulverarten bzw. Flissigkeiten siehe den Abschnitt ,Spezielle
Fullmaterialien® und beachten Sie bitte die dort angegebene Gebrauchsanleitung.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600 11
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D) Wiederzusammenfiigen der Kapseln

Soeceereen
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20. Mit der Handinnenflache driicken Sie die 21. Wiederholen Sie Schritt 20, lhre Hande
19. Entfernen Sie den Pulver-Einsatzboden. durchsichtige Verriegelungsplatte nach unten befinden sich dabei in den
Platzieren Sie die Kapseleinsatzplatte mit der und ziehen Sie dabei die Hebeplatte hoch, gegenlberliegenden Ecken, wie hier gezeigt.
Verriegelungsplatte in den Einflller. Das um die Kapseln wieder zusammenzufiigen. Wiederholen Sie den Vorgang fur die beiden
ProFiller-Logo sollte sich mit der richtigen Dricken Sie nicht auf die anderen Ecken. Kapsel-Oberteile und -
Seite oben befinden. Verriegelungsplattengriffe, es wirde das Unterteile sind nun
Verschlieen verhindern. wiederzusammengefiigt. Sie sind noch
nicht vollstiandig verschlossen. Siehe Tipp

unten.

Phasen beim VerschlieBen der Kapseln

Es gibt drei Phasen beim Verschlie®en der Kapseln:

e Gefiillt: Die Kapsel-Unterteile sind nicht in die Kapsel-Oberteile eingedrungen. Verschluss- — —
e Wieder zusammengefiigt: Die Kapsel-Unterteile wurden zum Oberteil-Verschlussring ~ ring —» F o
geschoben. *?
o Verschlossen: Der Unterteil-Verschlussring fugt sich in den passenden Oberteil- 2 L L 4
Verschlussring ein. =
Gefiillt Wieder i Verschlos-
zusammengefigt sen

Betriebsanleitung - ProFiller 3600 12
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Gebrauchsanleitung
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E) VERSCHLIESSEN von Kapseln

22, Entfernen Sie die
Kapseleinsatzplatte mit der
Verriegelungsplatte und drehen Sie
beide Platten auf dem Tisch um.
Benutzen Sie die Kapsel-
Verschlusseinrichtung, um die Kapseln
zu verschlieRen. Driicken Sie mit beiden

Handen, bis Sie splren, dass die
Kapseln ausrasten und sich
verschliel3en. Locher in der

Kapseleinsatzplatte helfen beim Fihren
der Kapsel-Verschlusseinrichtung.

Priifen Sie, ob die Kapseln verschlossen sind.

SS9 P
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"

23. Drehen Sie die Kapseleinsatzplatte
um. Drehen Sie die Verriegelungsplatte
entgegen dem Uhrzeigersinn  und
entfernen Sie sie. Sie haben dann 300
gefillte, verschlossene Kapseln!

Eine verschlossene Kapsel sollte durch den Anzeiger fir verschlossene Kapseln auf der
Kapseleinsatzplatte durchgehen. Bitte beachten Sie, dass dieser Anzeiger nicht fir die el-

Grolen gilt.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600
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24. Drehen Sie die Kapseleinsatzplatte im
Kapselbehater um und benutzen Sie die
Druckplatte, um die Kapseln auszuwerfen.
Die Kapseln sind nun zum Konfektionieren
bereit. Siehe Tipp unten.
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Pro'ler“ﬁ‘.’ Spezielle Fiillmaterialien

Spezielle Fiillmaterialien

Den richtigen Einsatz eines Pulver-Riittlers sehen Sie auf www.profiller.com/vibrators

Beim Befiillen der Kapseln mit einigen Materialien erweist sich der optionale Rittler als besonders hilfreich:

Flockige und feine Pulverarten wie z. B. Aktivkohle.
Bruickenbildende Pulverarten wie z. B. Tyrosin oder Calciumcarbonat.
Pulverarten wie z. B. Weihrauch oder Dolomit, die sich an den Stampfplattenstiften ansetzen kénnen.

Granulat, wenn das Stampfen zu einem Zerbrechen oder Verdichten vom Granulat fiihren kann, wie
z. B. mit Omeprazol.

Befiillen der Kapseln mit Fliissigkeit

Nach der Kapseltrennung lassen Sie die Kapseln in angehobener Stellung. Fillen Sie die Kapseln mit einer

Pipette oder Spritze. Nach dem Befiillen schieben Sie langsam den Betétigungshebel zurlick, damit sich die W
losgelassenen Kapsel-Unterteile auf gleicher Héhe mit der Einfllleroberflache befinden. Fahren Sie mit dem s
VerschlieRen der Kapseln fort. il

i
Mit Flussigkeiten beflliten und nicht versiegelten Kapseln fur Stabilitatstests oder fir klinische Studien missen T
vertikal ausgerichtet werden, um ein Auslaufen zwischen Kapsel-Oberteilen und -Unterteilen zu reduzieren. Die

mit Flissigkeiten befiillten, zum kommerziellen Verkauf bestimmten Kapseln missen mit einer getrennt zu

kaufenden Vorrichtung versiegelt werden. Die Kapseln durfen nur mit nicht wassrigen Flussigkeiten eingesetzt
werden.

Befiillen der Kapseln mit klebrigen Pulvern

Trennen Sie die Kapseln und lassen Sie den Betatigungshebel los, damit die Kapsel-Unterteile biindig mit der 'E_%
Einfulleroberflache abschlielen. Ehe Sie das Pulver stampfen, ziehen Sie den Betatigungshebel in Ihre Richtung,

bis die Kapseln von einem sanften Druck festgehalten werden. Durch das Befiillen der Kapseln mit einem

klebrigen Pulver wird ein Hochziehen der Kapsel-Unterteile samt Stampfplatte nach der Pulververdichtung
vermieden.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600 14



Auswechseln der KapselgroRe

Ubersicht

Wenn Sie zu einer neuen Kapselgrofle wechseln, missen mehrere Komponenten lhres Einflllers und Vorsortierers ausgewechselt werden. Die
untere Tabelle zeigt die gréRenspezifischen Kapselteile. Bei jedem Auswechseln der KapselgroRe zeigt eine Markierung an, welches Teil ausgewechselt
werden muss.

Seriennumer der Vorsortierer-
Platte (darunter)

A. Wechseleinsatze B. Stampfplatte (als Option) C. Vorsortierer-Boden D. Verriegelungsplatte

Blechsatz, Kapseleinsatzplatte,

Distanzplatte (wird fur den Einfuller-Boden
6FB110 - 6FB144 nicht bendétigt), Kapsel-
Verschlusseinrichtung, Vorsortierer-Platte

Tabelle iiber das Auswechseln der KapselgroRe

Erhaltliche GroRen / GroBRenbereich

Teil 0002 00el= 00 0 Oel 1 1el 2 2 3 4
Wechseleinsitze l l J J Voo P VoAb J J
Stampfplatte (als Option) \ V \

Vorsortierer-Boden © l l
Verriegelungsplatte

Benutzen Sie die fir lhre KapselgroRRe richtige Kapsel-Messschale. Die verfligbaren KapselgréRenbereiche sind folgende: 00, 0-1 und 2-3. Sie
wurden alle mit lnrem Originalsystem mitgeliefert. Es gibt keine Messschalen in der GréRe 000, 4 bzw. el-Grole.
a2 Die GrofRen 000 und 00el flllen 180 Kapseln pro Charge.

® Um von einer normalen GroRe zu der entsprechen el-GrofRe zu wechseln (wie z. B. von 0 zu Oel oder umgekehrt), muss der Blechsatz nicht
ausgewechselt werden, da er beiden Groflen gemeinsam ist.

¢ Benutzer der GroRRe 4: Ist die Seriennummer lhrer Vorsortierer-Platte 7OP 492 bzw. darunter, missen Sie bei einem Auswechseln zu oder von
den Grofden 00-3 den Vorsortierer-Boden auswechseln.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600 15



Auswechseln der KapselgrofRe
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2. Wenn Sie den Vorsortierer-Boden
auswechseln, benutzen Sie hier einen
neuen Boden.

1. Heben Sie die Vorsortierer-Platte aus
den Positionierlochern heraus. Entfernen
Sie die Platte und legen Sie sie beiseite.

fy rr'rrrnnnnnnnnnnnnnm
| rrrrnnnnnnnnnnnnn'\'\‘\

3. Platzieren Sie die neue Vorsortierer-
Platte, damit die 4 Positionierstifte nach
den Positionierlochern auf dem Boden
ausgerichtet sind und schieben Sie sie an
die richtige Stelle.

Auswechseln: Blechsatz und Distanzplatte

5. Heben Sie den Blechsatz hoch und

4. Setzen Sie den Kurvengriff auf 0 °.
entfernen Sie ihn vom Einfiller-Boden.

Losen Sie die vier Randelschrauben von
den Ecken des Einfliller-Bodens.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600

6. Gibt es keine abnehmbare Distanzplatte
(Einflller-Boden 6FB110 - 6FB144), stellen
Sie die Hohe der Distanzplatte gemal den
Anweisungen auf Seite 18 ein, ehe Sie mit
Schritt 7 fortfahren.
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Auswechseln der KapselgrofRe

Auswechseln: Blechsatz und Distanzplatte

! ‘f‘ 5

7. Mit dem Kurvengriff auf 0 ° platzieren Sie
den Blechsatz (BSS) mit der neuen Gréfe in
den Einfiller-Boden, die Kurvenbuchse
befindet sich auf der Kurvenseite. Wenn der
BSS nicht sofort in den Einflller passt,
ziehen Sie die beiden Bleche leicht
auseinander, bis der Blechsatz richtig auf der
Kurve und in den Positionierléchern sitzt.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600

8. Sichern Sie den BSS mit vier
Randelschrauben.

9. Platzieren Sie die Kapseleinsatzplatte mit
der neuen Gr6Re in den Einflller. Achten Sie
darauf, Kapsel-Verschlusseinrichtung,
Stampfplatte (falls erforderlich) und
Verriegelungsplatte (falls erforderlich) in der
neuen GroéRe zu benutzen. Sie sind jetzt
fertig und kénnen sofort die neue
Kapselgrofe fillen.

17
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Verstellbare Distanzplatte

Hoheneinstellung der Hebeplatte/Distanzplatte (wenn Sie die hohenverstellbare Distanzplatte — Einfiiller-Boden 6FB110 — 6FB144 einsetzen)

Kapsel-
Tiefenmar-
kierung y

1. Entfernen Sie den Blechsatz. Platzieren Sie die
Kapsel-Verschlusseinrichtung mit der neuen
Grofle in die Hebeplatte/Distanzplatte im
Grundrahmen, die  Kapsel-Tiefenmarkierung
befindet sich gegen die vordere bzw. hintere Kante
vom Grundrahmen, wie hier gezeigt.

Distanzplatte
Einstellknopf

2. Sitzt die Markierung zu hoch im Einfiller,
drehen Sie den Einstellknopf der Distanzplatte im
Uhrzeigersinn (wie oben gezeigt), bis die
Markierungsmitte nach dem  Grundrahmen
ausgerichtet ist.

!
3. Sitzt die Markierung zu tief im Einfiller, drehen
Sie den Einstellknopf der Distanzplatte gegen den
Uhrzeigersinn (wie oben gezeigt), bis die
Markierungsmitte nach dem  Grundrahmen
ausgerichtet ist. Wiederholen Sie die Schritte 1
und 2 an jeder Ecke vom Einflller, die Kapsel-

Tiefenmarkierung muss dabei immer in Richtung
der Vorder- bzw. Hinterseite vom Einfliller-Boden
zeigen. Ersetzten vom Blechsatz.

Alternative Methode zur Hoheneinstellung der Hebeplatte/Distanzplatte

1. Ist der Blechsatz eingebaut, lassen Sie ein Kapsel- 2. Sitzt die Kapsel zu hoch im Einfiiller, drehen Sie den 3. Sitzt die Kapsel zu tief im Einfliller, drehen Sie den
Unterteil in jede der 4 Ecken fallen. Schieben Sie Einstellknopf der Distanzplatte im Uhrzeigersinn (wie  Einstellknopf der Distanzplatte gegen den Uhrzeigersinn
vorsichtig die Kapseln mit der Pinzette nach unten. Mit oben gezeigt), bis die Oberseite vom Kapsel-Unterteil (wie oben gezeigt), bis die Oberseite vom Kapsel-

den Einstellknépfen der Distanzplatte kénnen Sie jede leicht (ca. 0,5 mm) unter dem Deckblech liegt.
Ecke heben/senken, bis jedes Kapsel-Unterteil leicht

unter dem Deckblech liegt (siehe nachste Schritte).

Heben Sie die Hebeplatte, um die Kapsel-Unterteile zu

entfernen.

Unterteil leicht (ca. 0,5 mm) unter dem Deckblech liegt.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600 18



Pl'o |el‘362‘,’ Reinigen und Schmieren — Ubersicht und Zeitplanung

.

UBERSICHT

Die Lebensdauer lhres Einfiillers wird durch eine sachgemafe Reinigung und Schmierung deutlich verlangert. Werden Pulver und gebrochene Kapselteile nicht
entfernt, kdnnen sie eine stark scheuernde Wirkung haben, was zu einem Verschleify der Maschinenteile fuhren kann. Um die Lebensdauer Ihres Systems zu
maximieren, beachten Sie folgende Reinigungs- und Schmierungsanweisungen. Wir empfehlen 3 Reinigungsplane: Reinigung wahrend des laufenden Betriebes,
tagliche Reinigung und wdchentliche Reinigung / Reinigung nach Chargenanderung. Siehe Seiten 19-21 fur detaillierte Reinigungsanweisungen.

TABELLARISCHER REINIGUNGSKALENDER

Wachentlich/Nach
Chargenanderung

\/

Laufzeit Taglich

<

Distanzplatte \

Blechsatz Optional
Kapseleinsatzplatte

Pulver-Einsatzboden

Spannvorrichtungen fur den Pulver-
Einsatzboden

Trennkurvenkopf
Pulver-Verteiler

Stampfplatte
Einflller-Verriegelungsplatte
Kapsel-Verschlusseinrichtung

< |2 || 2|2 < [ <=

Kurvenwelle
Kurvengriff
Vorsortierer-Platte

Vorsortierer-Boden

P - [P P - ) - [ ) I ) [

Einfliller-Boden

Diese Anweisungen gelten fiir die einstellfreie Distanzplatte. Haben Sie eine héhenverstellbare Distanzplatte gekauft, besuchen Sie bitte die Seite
www.profiller.com/3600 und klicken Sie auf Support, um detaillierte Reinigungsanweisungen fir dieses Modell zu lesen.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600 19



_PI"O.IQI"S.G@ Herstellungsmaterialien / Reinigung

Kapseleinsatz-platte und Verriegelungsplatte Pulver-Einsatzboden und Spannvorrichtungen

Feder fir
Vorsortierer

Verriegelungsplatte  Spannvorrichtungen fiir den
(Acrylglas) Pulver-Einsatzboden

"HEEEBN
: Kapseleinsatz-platte \
3 (Inox oder eloxiertem [ <«— Pulver-
s \ Aluminium) - pr— Einsatzboden

(Acrylglas) (Acrylglas)
Die Kapseleinsatzplatten, deren letzte Ziffern der Seriennummer kleiner als
281 sind, bestehen aus eloxiertem Aluminium. 281 und hoher sind aus Inox.

Einfiiller-Boden mit Blechsatz (DORAUFSICHT) | Einfiiller-Boden mit Blechsatz (FRONTANSICHT) |  Zubehor |

Kapsel-
Verschlusseinrichtung
(Acrylglas mit Nylonstiften)

V'

Blechsatz-Bolzen Druckplatte
(NylonfiiRen) (Polycarbonat)

Fiihrungsbuchse Buchsen der
mit Kurve Bodenplatte
(Phosphorbronze) £ (NylonfiiBen)
Distanzplatte Pulver-Verteiler
FiiBe (Silikonkautschuk) (Acrylglas mit NylonfiiBen) (LDPE) Stampfplatte

Nicht anders gekennzeichnete Teile sind aus Inox.
Es ist bekannt, dass Erythrosin zu einer Verfarbung der Nylonteile fiihrt. Es ist bekannt, dass Beta-Carotin oder Gelborange zu einer Verfarbung vom Pulver-Verteiler fihrt.

Reinigungs- und Trocknungsmethoden

Mit ublichen Reinigungsmitteln fir Geschirrspller sind alle Teile vollstdndig spllmaschinenfest. Wir empfehlen, die Kunststoffteile in den oberen

Spillmaschine Spiilkorb zu legen (<70°C / 160°F).

Fir die Reinigung empfehlen wir haushaltsibliche Geschirrspulmittel. Alle Teile kénnen mit einer Natronlauge (NaOH) 1-2 %, einer Standard-

Reinigungsmittel Natriumthiosulfatlésung 1 % oder mit flissigen Reinigungsmitteln mit Natriumhypochlorit bis zu 4 % gereinigt werden.

Wischen Sie die Teile mittels eines mit Isopropylalkohol getrankten Tuches ab und trocknen Sie sie sofort mit einem sauberen Tuch ab. Tun Sie es

Isopropylalkohol nicht mit dem Vorsortierer-Boden, Verriegelungsplatte oder der Kapsel-Verschlusseinrichtung.

Bis zu 60° C. Nehmen Sie die Kunststoffteile aus dem Ofen nach 15-20 Minuten. Mit einem Haartrockner halten Sie bitte einen Abstand von 12 Zoll

HeiBlufttrocknung (30 cm) zu allen Teilen.

Vorsortierer-Boden, Kapsel-Verschlusseinrichtung, Pulver-Verteiler, Pulver-Einsatzboden durfen nicht autoklaviert werden. Andere Teile kénnen
wahrend 15 Minuten bei 121°C und ca. 1,3 bar autoklaviert werden.

Betriebsanleitung — ProFiller 3600 20

Autoklavieren



ProFi Ielt%ﬁ) Bekannte Reinigungsprobleme

VERMEIDEN SIE JEDE BESCHADIGUNG DER TEILEOBERFLACHE
Benutzen Sie keine sadurehaltigen bzw. dtzenden Reinigungsldsungen. Zum Reinigen benutzen Sie weder Schleiftlicher, noch kérnige
Materialien, noch Stahlwolle. Verwenden Sie nur Kunststoffblrsten oder Nylon-Reinigungskissen. Beim Reinigen von Kunststoffteilen achten
Sie darauf, keinen Ubermafigen Kraftaufwand anzuwenden. Sie finden unten Beispiele von Reinigungsprodukten.

VERMEIDEN SIE EIN ZUSAMMENBACKEN VOM PULVER
Vor dem Reinigen mit Wasser entfernen Sie alle losen Pulverreste. Feuchtes Pulver kann ausharten und an den Teilen ankleben.

CELLULOSE-REINIGUNG
Im kalten Wasser kann das Cellulosepulver ein Gel bilden. Benutzen Sie ein sauberes Tuch, um so viel Pulver wie méglich zu entfernen, und
waschen Sie dann die Teile im warmen Wasser. Fiir detaillierte Informationen
besuchen Sie uns auf www.profiller.com/cleaning.

MAGNESIUMOXID-REINIGUNG
Nach dem Befiillen mit einem Magnesiumoxid-Pulver (MgO) kann sich die Reinigung Ihrer Maschine als schwierig erweisen, da das MgO-Pulver an den
Maschinenteilen klebt und wasserunléslich ist. Auf unserer Webseite finden Sie Befiilltipps, um das Kleben zu reduzieren oder zu verhindern, und
Reinigungstipps, um klebende Pulverreste zu entfernen. Besuchen Sie uns auf www.profiller.com/cleaning.

TROCKNUNGSSYSTEM
Bevor Sie das System zusammenzubauen, trocknen Sie immer alle Teile sorgfaltig. Um das Trocknen zu beschleunigen, benutzen Sie einen Haartrockner mit
kalter oder warmer Luft gemaf den Reinigungs- und Waschanweisungen auf Seite 17
in dieser Betriebsanleitung. Mehr Tipps zum Trocknen finden Sie unter www.profiller.com/tips.

BEISPIELE VON REINIGUNGSPRODUKTEN.

Nylon-
Geschirr- Reinigungskissen/ 3
spiilreiniger Schwamme/
Tiicher
.. h
Handspiilmittel a ililj Nylonbiirsten b e -
L
Standard-
L . Natriumthio- Flissige Reinigungsmittel mit Natrium-
Reinigungsmittel e 55ung hypochlorit bis zu 4 %
1%
Sicher fur alle  Nicht zur Verwendung mit Teilen aus
Teile eloxiertem Aluminium

Betriebsanleitung — ProFiller 3600 21



PI"O.IQI'?’.GQ Reinigungsanweisungen

REINIGUNG WAHREND DES LAUFENDEN BETRIEBES

Sammelt sich Pulver im System wahrend des laufenden Betriebes an, oder sehen Sie bzw. vermuten Sie, dass sich gebrochene Kapseln im System verfangen haben, missen Sie
Blechsatze und Distanzplatte rasch reinigen. Benutzen Sie eine Blrste, ein sauberes Tuch, Druckluft oder eine Vakuumeinrichtung, um das in der Maschine angesammelte Pulver
zu entfernen. Die Distanzplatte kann mit Druckluft gereinigt werden, ohne dafur die Blechsatze zu entfernen.

TAGLICHE REINIGUNG

Um jegliche Pulverreste zu entfernen, empfehlen wir Ihnen, das System taglich zu reinigen oder noch besser zu waschen. Nach der Reinigung schmieren Sie Kurve und
Kurvenbuchse.

Pep \
1. Vergewissern Sie sich, dass der Kurvengriff 2. Benutzen Sie eine Birste, ein sauberes 3. Um das System zu reinigen, benutzen Sie
auf O gesetzt ist. Ldsen Sie die vier Tuch, Druckluft oder eine Vakuumeinrichtung, eine der folgenden Methoden. Schmieren Sie
Réndelschrauben von den Ecken des Einfller- um das Uberflissige Pulver von Einfiller- Kurvenkopf und Kurvenbuchse (Unterseite
Bodens. Entfernen Sie die Blechsatze vom Boden, Distanzplatte, Blechsatzen und vom Blechsatz) mit Dow Corning® 111 oder
Einflller-Boden und trennen Sie die Bleche Stampfplatte zu entfernen. mit einem anderen lebensmittelechten
voneinander. Entfernen Sie die durchsichtige Schmiermittel, wie z. B. Vaseline.

Distanzplatte.
Sie finden eine Liste der empfohlenen Reinigungsprodukte auf Seite 21.

Methode 1: Spulmaschine
Legen Sie die Teile in die Spulmaschine geméafR den Anweisungen auf Seite 20.

Methode 2: Manuell
1) Reinigen Sie alle Teile mit einer Nylonburste. Reinigen Sie obere und untere Seite von Blechsétzen, Kapseleinsatzplatte und Distanzplatte. Vergewissern Sie
sich, dass die Locher in der Kapseleinsatzplatte und in den Blechsatzen pulverfrei sind.
2) Um flache Teile wie z. B. Pulver-Einsatzboden und Verriegelungsplatte zu reinigen, wischen Sie sie mit einem sauberen Tuch oder Schwamm ab. Wischen Sie
auch die Kurve und die obere Seite der Hebeplatte sauber.
3) Optional kénnen Sie auch die Teile mit Handspulmittel und Wasser von Hand waschen.

Methode 3: Vakuumeinrichtung oder Druckluft
1) Wenn Sie Uber eine Vakuum- oder Druckluftvorrichtung verfiigen, kdnnen Sie beide benutzen, um jedes Systemteil zu reinigen. Blasen Sie alle Locher und
Ecken mit Druckluft aus. Tragen Sie immer eine Schutzbrille, wenn Sie mit Druckluft arbeiten.

» Um klebrige Pulverreste zwischen Stampfplattenstiften und Innenléchern der Kapseleinsatzplatte und Blechséatze zu entfernen, benutzen Sie Nylonbursten
zusammen mit einer Vakuumeinrichtung oder Druckluft. Um klebrige Pulverreste von flachen Teilen zu entfernen, miissen Sie die Reinigung mit einem Tuch oder
Schwamm durchfuhren.
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P[OF'I!QI'%%) Reinigungsanweisungen

TAGLICHE REINIGUNG (FORTSETZUNG)

4. Platzieren Sie die Distanzplatte in den 5. Mit dem Kurvengriff auf 0 ° platzieren Sie den 6. Sichern Sie den BSS mit vier

Einfller-Boden. Gibt es keine abnehmbare Blechsatz in den Einflller-Boden, die Randelschrauben.
Distanzplatte (Einfuller-Boden 6FB110 - Kurvenbuchse  befindet sich auf der
6FB144), stellen Sie die Hohe der Kurvenseite. Wenn der BSS schwer in den
Distanzplatte gemafd den Anweisungen auf Einfuller passt, ziehen Sie die beiden Bleche
Seite 18 ein, ehe Sie mit Schritt 5 fortfahren. leicht auseinander, bis der Blechsatz richtig auf

der Kurve und in den Positionierlochern sitzt.
Sichern Sie den BSS mit vier Randelschrauben.

Eine intensive Reinigung muss woéchentlich oder bei jeder Chargen- oder Rezepturdnderung durchgefuhrt werden. Nachdem die Teile gewaschen
wurden, missen sie geschmiert werden, um eine ordnungsgemalfien Betrieb des Systems zu gewéhrleisten.

WOCHENTLICHE REINIGUNG / REINIGUNG NACH CHARGENANDERUNG

Eine intensive Reinigung muss wochentlich oder bei jeder Chargen- oder Rezepturanderung durchgefiihrt werden. Nachdem die Teile gewaschen wurden,
missen sie geschmiert werden, um eine ordnungsgemafien Betrieb des Systems zu gewdhrleisten.

"
1. Drehen Sie den Einflller um und platzieren 2. Setzen Sie den Kurvengriff auf 0° (vom 3. Trennen Sie die Hebeplatte vom
Sie Kurvenbuchse und -griff hangend tber dem Boden weggezogen). Lésen Sie die Schraube Grundrahmen. Entfernen Sie die Distanzplatte.
Tisch fur mehr Stabilitdét. Lésen Sie und vom Kurvengriff mit Typ-Schlissel-Nr.10.
entfernen Sie die 4 Gummifii3e. Entfernen Sie Schraube, Unterlegscheibe und

Kurvengriff und legen Sie sie beiseite.
Betriebsanleitung - ProFiller 3600 23



PI_'OFIQI"%%) Reinigungsanweisungen

4. Entfernen Sie die vier Randelschrauben von 5. Heben Sie den Grundrahmen vom Blechsatz 6. Entfernen Sie die Kurve. Trennen Sie den
den Ecken des Einfiller-Bodens. ab. Blechsatz auseinander. Reinigen Sie die Teile
nach einer der folgenden Methoden.

Sie finden eine Liste der empfohlenen Reinigungsprodukte auf Seite 20.

Methode 1: Spillmaschine

Legen Sie die Teile in die Spiilmaschine gemaf den Anweisungen auf Seite 17.

Methode 2: Von Hand waschen

1) Reinigen Sie die Teile mit Nylonblrsten. Sie kdnnen Bursten unterschiedlicher GréR3e fur die Reinigung der verschiedenen Lochgrdf3en oder Liicken zwischen den Stiften
oder Teilen benutzen. Schieben Sie die Nylonbiirste zwischen die Stifte und in Lécher und Liicken. Fiihren Sie drehende Bewegungen mit der Blrste durch, um so viel
Pulver wie mdglich zu entfernen.

2) Mischen Sie eine Reinigungslosung aus Wasser und Seife (wir empfehlen ein Handspulmittel) in einem Kiibel oder in einer Wanne angemessener Grof3e, um alle Teile
einzutauchen. Das zu entfernende Pulver muss in der Reinigungslésung loslich sein. Die Losung sollte auch nicht mit Systemteilen aus Metall und Kunststoff reagieren. Siehe
empfohlene Reinigungsprodukte auf Seite 21.

3) Alle Teile werden in die Losung eingetaucht und geschiittelt, damit die Lésung sie vollkommen durchflutet.

4) Benutzen Sie eine Nylonburste, um Pulverreste aus allen Ecken und Winkeln der in der Lésung eingetauchten Teile zu entfernen.

5) Benutzen Sie ein Tuch oder einen Schwamm, um alle Pulverreste von flachen Teilen zu entfernen.

6) Nehmen Sie alle Teile aus der Lésung heraus und waschen Sie sie unter flieRendem Wasser oder mit einem Wasserstrahl, um alle Pulver- und Reinigungslésungsreste
abzuspilen.

7) Wischen Sie die Teile mit einem sauberen Tuch ab und lassen Sie sie trocknen. Fir die Reinigung aller Teile bis auf die aus Acrylglas kénnen Sie auch Alkohol benutzen, um
die Reinigung zu beschleunigen (siehe Seite 17).

Sterilisation im Autoklav
Nach der Reinigung lhres Systems kdnnen Sie es in einem Autoklav sterilisieren. Siehe Waschanweisungen auf Seite 20 fiir detaillierte Anweisungen.

Betriebsanleitung - ProFiller 3600 24



P_I_"O'I_I_el""-E‘f"'{:’gj Reinigen und Schmieren — Schmieren

SCHMIEREN UND ZUSAMMENBAUEN

Vor dem Schmieren entfernen Sie immer alle Pulverreste von den Teilen. Nach der Reinigung Ihres Systems achten Sie vor dessen Zusammenbauen
darauf, dass die Innenteile vollstandig trocken sind.

1. Legen Sie den Grundrahmen auf den 2. Schrauben Sie die vier GummifiRe. 3. Schmieren Sie  Kurvenkopf und
Tisch mit den Befestigungsstiften nach oben Kurvenbuchse (Unterseite vom Blechsatz) mit
gerichtet. Platzieren Sie die Hebeplatte in Dow Corning® 111 oder mit einem anderen

lebensmittelechten Schmiermittel, wie z. B.

den Grundrahmen, damit die Locher um die
Vaseline.

Befestigungsstifte passen.

.- It o 5 | [ . e
4. Drehen Sie den Einfiiller um. Lassen Sie 5. Platzieren Sie die Distanzplatte in die 2 6. Platzieren Sie den Blechsatz in den
die Kurve in den Einfiller fallen. Drehen Sie Positionierstifte. Einfuller-Boden, die Kurvenbuchse befindet
Kurvenkopf in die richtige Stellung, wie auf sich auf der Kurvenseite. Wenn die
dem Bild gezeigt. Kurvenbuchse nicht in den Kurvenkopf

passt, drehen Sie ihn, damit es wie auf
dem Bild 4 aussieht.
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7. Sichern Sie den BSS mit vier
Randelschrauben.

Positionier-
stift

10. Drehen Sie den Einflller um. Stellen Sie
die Distanzplatte ein, wenn sie nicht richtig
in den beiden Positionierstiften sitzt. Siehe
Bilder daneben und Tipp unten.

Reinigen und Schmieren — Schmieren

8. Drehen Sie den Einfliller um und hangen
Sie die Kurve Uber die Tischkante, wie hier
gezeigt. Platzieren Sie den Kurvengriff in die
Kurve, die Einfilllécher in den Griff um die
Unterseite der Kurvenwelle und den
Kurvengriff in den Positionierstift.

B

Die Distanzplatte sitzt richtig

scheibe

9. Platzieren Sie die Unterlegscheibe Uber
die Unterseite der Kurvenwelle. Setzen Sie
die Schraube ein und ziehen Sie sie mit
dem Typ-Schlissel-Nr.10 an.

Positionierstift
sichtbar

Die Distanzplatte sitzt nicht richtig

Tipp: Die Distanzplatte sollte sich nur leicht bewegen, wenn sie seitlich geschoben wird. Eine Bewegung Uber ein paar Millimeter ist ein Zeichen dafr,
dass die Distanzplatte nicht mehr in deren Positionierstiften sitzt. Mit Ihren Fingern driicken Sie unter dem Blechsatz, heben Sie die Distanzplatte und
platzieren Sie sie wieder in die Positionierstifte, wie im Schritt 10 gezeigt.
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Sowohl Temperatur als auch Feuchtigkeit beeinflussen die Leistungsfahigkeit der Kapseln (Vorsortieren, Trennen, Befiillen und Verschlieen der Kapseln). Die
Kapseln sollten bei einer Raumtemperatur von 60-75°F (15-25°C) und bei einer relativen Feuchtigkeit (rF) von 40-60% aufbewahrt werden.

Bewahren Sie keine leeren Kapseln an Orten auf, an denen sie einer direkten Hitzeeinwirkung ausgesetzt werden kénnen, wie z. B. Sonneneinstrahlung (Fenster,
Oberlichter), Heizkdrper, Entliftungsoffnungen oder in der Nahe von Decken (lagern Sie lieber die Kapseln ndher am Boden). Lagern Sie die Kapseln frostsicher.
Normalerweise kdnnen Sie auch gefrorene Kapseln in manuell beflllten Kapselmaschinen benutzen, wenn sie auf eine normale Betriebstemperatur zuriickgebracht werden.
Vermeiden Sie jegliche direkte Hitzeeinwirkung.

In den Bereichen (,Arbeitsbereichen®), wo Kapseln befiillt und konfektioniert werden, sollte die relative Luftfeuchtigkeit ca. 45-55% betragen, da wahrend deren Befiillung und
Konfektionierung die leeren Kapseln direkt der Luft ausgesetzt werden. Die Temperatur sollte die gleiche wie im Lagerbereich sein: 60-75°F (15-25°C),

® Hohe Temperaturen oder relative Feuchtigkeit in den Arbeitsbereichen kénnen zu weichen oder klebrigen Kapselgehdusen flihren und dadurch die Leistungsféhigkeit der
Kapseln in allen Phasen des Befiillvorganges beintrachtigen. Benutzen Sie eine Klimaanlage oder einen Entfeuchter (Haushalts- oder Gewerbegerat), um die empfohlenen
Temperatur- und Feuchtigkeitsbedingungen einzuhalten. Je nach der Feuchtemenge, die entfernt werden muss, um die relative Luftfeuchtigkeit zu reduzieren, miissen Sie
vielleicht zusatzlich zu einer Klimaanlage noch einen Entfeuchter einsetzen.

® Niedrige relative Luftfeuchtigkeit und elektrostatische Aufladung. Da bei einer relativen Luftfeuchtigkeit unter 40% die Luft weniger leitfahig ist, kdnnen elektrostatische
Aufladungen an Kapseln und Kunststoffteilen entstehen. Dadurch kénnen Kapseln an Kunststoffteilen wie z. B. Vorsortierern und Kunststoffbehaltern oder Probenloffeln
festkleben. Bei einer relativen Luftfeuchtigkeit unter 30% macht sich die Bildung von elektrostatischen Aufladungen sofort bemerkbar.

o Wir empfehlen Ihnen einen Luftbefeuchter (z. B. einen Raumbefeuchter fiir private Haushalte) zur Luftbefeuchtung

o Falls Sie die Kapseln mit einem hygroskopischen Pulver beflllen und daher die Luft nicht befeuchten durfen, empfehlen wir Ihnen Talkpulver und
einen Luftionisator zu benutzen, um elektrostatische Aufladungen an den Kapseln zu reduzieren.

o Wenn Sie einen manueller Vorsortierer (ProFill 3007) benutzen, kdnnen Sie auch Talkpulver oder das einzuflllende Pulver auf den Vorsortierer-
Boden auftragen. Sie kdnnen noch zusatzlich 1 Teeloffel Talkum fiir 5.000 Kapseln nehmen und es gut mischen, damit die duf3eren Kapselgehause
vom Talkum bedeckt sind. Es ist bekannt, dass Talkum elektrostatischen Aufladungen entgegenwirken kann. Je nach Leitfahigkeit des
einzufillenden Pulvers kann dieses auch demselben Zweck dienen.

o Kunststoffteile oder Vorsortierer-Boden bitte nicht mit Antistatiksprays auf Alkohol- oder Acetonbasis bespriihen.

® Niedrige relative Feuchtigkeit und Zerbrechen der Kapseln (Sprédigkeit). Bei einer relativen Luftfeuchtigkeit unter 40% entnimmt die Luft Feuchtigkeit aus den leeren
Kapselgehausen, der Feuchtigkeitsgehalt der Kapseln kann dann auf ca. 1-2% innerhalb weniger Stunden fallen. Dies fUhrt zu trockenen, spréden Kapseln, die brechen oder
sogar groflenmafig einschrumpfen kénnen, was deren Leistungsfahigkeit in allen Phasen des Befiillvorganges beeintrachtigt. Benutzen Sie einen Luftbefeuchter (z. B. einen
Raumbefeuchter fir private Haushalte), um die Luft mit Feuchtigkeit anzureichern.

® Sind die Bedingungen nicht optimal, sollten die Kapseln nicht Ianger als 1 bis 2 Stunden der Luft ausgesetzt werden. Wahrend Produktionsunterbrechungen oder nach jedem
Arbeitstag missen die Beutel mit leeren Kapseln immer zugeklebt, verschniirt oder durch Umfalzen verschlossen. Bewahren Sie befiillte Kapseln in Plastiktonnen mit Deckeln
oder Kunststoffbeutel auf, bis sie in deren Endbehalter verpackt werden.

Fir weitere Informationen, einschlieRlich der empfohlenen Feuchtigkeitsmessungen und Steuereinrichtungen, besuchen Sie bitte unsere Webseite:
http://www.profiller.com/capstips.html.
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Haufig gestellte Fragen

1. Wie hoch ist die Ausgabeleistung?
Die Ausgabeleistung betragt ca. 4.500 - 6.900 Kapseln pro Stunde. Unsere Ingenieure haben mehr als 15 Funktionen entwickelt, die das System ProFiller
3600 zum schnellsten und am einfachsten zu bedienenden manuellen Fillsystem mit 300 Lochern auf dem Markt machen. Die weniger hohe
Ausgabeleistung betrifft feine Pulverarten. Die h6here Ausgabeleistung betrifft kornfreie, freiflieRende Pulverarten. lhre Ergebnisse kénnen je nach Pulver-
FlieBeigenschaften, Schnelligkeit und Technik des Bedieners und eingesetzten Wirk- und Hilfsstoffen schwanken.

2. Wie genau sind die Fiillgewichte?
Gemal der Europaischen Pharmakopée (EP) und der US-Pharmakopde (USP) kénnen die Flllgewichte + 1-3 % vom Mittelwert abweichen. In der
Regel weichen alle 300 Kapseln pro Charge + 5-7,5 % vom Mittelwert ab. Weitere Informationen finden Sie unter www.profiller.com/fw.

3. Welche Kapselarten kann ich fiillen?
Wir haben verschiedene Marken und Arten von Kapseln einschlielich Gelatine-, (vegetarischer) HPMC- und Pullulan-Kapseln (auch als Starke-
Kapseln bezeichnet) mit Erfolg getestet.

4. Welche KapselgréBen kann ich fiillen?
Die StandardgréfRen sind 000, 00, 0, 1, 2, 3, 4, 00el, Oel, 1el und 2el. Wollen Sie mehr als eine Kapselgrofie flllen, finden Sie eine
Bestellungsanleitung auf Seite 5.

5. Kann ich das System sehen, ehe ich es kaufe?
Bei http://www.Profiller.com/3600 kdnnen Sie unsere Online-Videos sehen.

6. Wie groB ist das System und wie kann ich es lagern?
Das grofite Element ist der Einfuller, dessen Aufbewahrungsmafie ungeféhr 14,5 x 10,5 x 5 Zoll bzw. 36 x 26 x 12 cm (siehe ;
Seite 6) entsprechen. Das komplette System passt in eine tiefe Schreibtischschublade oder in 2 normale Schubladen. Aufbewahrungsbehalter fiir alle
Teile gehdren zu Ihrem System.

7. Ist ein Fiillen mit Fliissigkeiten oder klebrigen Pulvern méglich?
Das ProFiller-System kann eingesetzt werden, um Kapseln mit nicht wasserigen Flussigkeiten oder klebrigen Pulvern einzufillen. Siehe Seite 3 fur Tipps
oder besuchen Sie unsere Webseitewww.profiller.com/tips und klicken Sie auf den Link ,Spezielle Fillmaterialien®.

8. Kann das System ProFiller 3600 in der Spiilmaschine gereinigt werden oder Autoklaven?
Alle Teile -— einschliel3lich Kapseleinsatzplatte und Rahmen -— sind spilmaschinenfest. Blechsatz, Kapseleinsatzplatte, Druckplatte, Vorsortierer-
Wechseleinsatz, Pulver-Einsatzboden und Stampfplatte sind autoklavierbar. Fir weitere Reinigungsinformationen siehe Seite 4.

9. Woraus besteht das ProFill-System?
Siehe Seite 4 fir die Herstellungsmaterialien.

10. Sind schneller ProFiller erhéltlich?
Ja. Das System ProFiller 3700 als Tischgerat mit 300 Léchern fillt ca. 7.200 - 9.000 Kapseln pro Stunde. Das ProFiller-System 3700 eignet sich fiir
einen kompletten, laufenden Fertigungszyklus, dabei ermidet der Bediener weniger. Sie kdnnen auch jederzeit das System ProFiller 3600
nachristen, um es mit dem Einfliller-Boden vom ProFiller 3700 zu verwenden. Siehe Seite 6 fur weitere Informationen.

11. Welche sind die Reinigungs- und Wartungsanforderungen?
Um jegliche Pulverreste zu entfernen, empfehlen wir Ihnen, das System taglich zu reinigen oder noch besser zu waschen. Nach jedem Gebrauch
sollten die Blechsatze zumindest entfernt und gereinigt werden. Benutzen Sie dabei eine Birste, ein sauberes Tuch, Druckluft oder eine
Vakuumeinrichtung. Kurve, Wellendurchfhrung, und Kurvenbuchse sollten regelmafig mit einem lebensmittelechten Schmiermittel, wie z. B.
Vaseline, geschmiert werden.
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12. Warum brauche ich unterschiedliche Stampfplatten, Vorsortierer-Béden oder Verriegelungsplatten fiir Kapseln?
Die Stampfplatte, der Vorsortierer-Boden und die Verriegelungsplatte fir Kapseln werden fiir Kapsel-,GréRenbereiche” angefertigt. Liegen die neuen
Wechseleinsatze innerhalb Ihres vorhandenen Kapselgrofienbereichs, brauchen Sie diese Teile nicht. Liegt die neue KapselgroRe auRerhalb des
KapselgroRenbereichs, miissen Sie ein neues Teil bestellen.

13. Welche sind die Anforderungen an Einbau und Versorgungseinrichtungen?
Sie bendtigen keinerlei Versorgungseinrichtungen (Strom, Druckluft oder Wasser), sofern Sie nicht den optionalen Ruittler bestellt haben, der mit 110
- 120 Volt, 60 Hz oder 220-240 Volt, 50 Hz betrieben wird.

14. Gibt es ein EG-Zertifikat?
Eine ,Konformitatserklarung® wird mit jedem System mitgeliefert. Ein EG-Zertifikat wird mit dem optionalen Ruttler mitgeliefert.
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Gewicht und Abmessungen

Vorsortierer Einfiiller
30.5 cm. = 12in. 44.5¢cm = 17.5in
& VOG0 TO00000 5 ’
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! DN T [ - ]
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6.5cm. = 2.6in.f S S ! O
FRONT VIEW TOP VIEW FRONT VIEW - FOR STORAGE TOP VIEW - IN USE
. Transportgewicht Nettogewicht
Artikel Transportkisten P 9
kg lbs kg lbs
Vollstindiges System zum Verarbeiten einer bestimmten Kapselgrofe Transportkiste 1/1 18 40 12 27
Zusitzliche Wechseleinsatze Transportkiste 1/1 10 22 4.2 9
Zusatzliche Stampfplatte Transportkiste 1/1 1 2 0.5 1
Zusatzlicher Vorsortierer-Boden und Stampfplatte Transportkiste 1/1 2.5 6 1.7 4
Riittler (als Option) MPC6 Transportkiste 1/1 8.5 19 6.5 14

Pulverart Schlussfolgerungen:
Grobkémig Grobkornig / Fein' » Die Fiillgewicht-Schwankungen entsprechen
i _ i Mittelkdrnig der Européischen Pharmakopde (EP) und ' Bei feineren Pulverarten kénnen zusatzliche
Die Kapse_l_fullgewmhte entspr(?chen der US-Phan:.makopoe. Bei der Européischen Stampf-, Klopf- oder Riittelvorgange und Wirk- und
der Europaischen Pharmakopde (EP) Ja Ja Ja Pharmakopde (EP) und der US- Hilfsstoffe nétig sein, um zu diesen Ergebnissen zu
und der US-Pharmakopde Pharmakopode (USP) weichen die kommen.
Bei der Europaischen Pharmakopde Fillgewichte + 1-2 % vom Mittelwert ab 2. - . ) .
(EP) und der US-Pharmakopde (USP) e i e * In der Regel weichen alle 100 Kapseln in Die Ergebnisse konnen je nach Pulverart, Anzahl
weicht das mittlere Kapsel-Gewicht =17 1% 17 einem Arbeitszyklus * 4 - 7,5% vom c!er Sta_rﬂpf—, Klopfvorgange _urjd/oder Rittelzeit und
um % vom Zielgewicht ab Zielgewicht ab 2. -intensitat schwanken. Bei einigen Pulverarten
Alle (einzeln abgewogenen) 100 Methodik kénnen Wirk- und Hilfsstoffe nétig sein. Flllgewicht
; ; ; ethodik: und KapselgroRe konnen auch die Ergebnisse
Kapseln weichen x % vom Zielgewicht +5% +6% +7.5% « Das Pulver-Zielgewicht wurde mit +1 % beeinflussen.
ab? vorgewogen.
% von einzeln abgewogenen Kapseln = Jede Pulverart wurde mindestens viermal von ® Bei flussigartigen Pulverarten, die wahrend des
verschiedenen Bedienern vorgewogen. Stampfens aus der Kapsgl her‘_':_lusﬂlelsen, bzw. bei
Abweichung: + 3 % vom Zielgewicht 95% 95% 70% = Alle Pulverarten wurden ein- bis dreimal sehr feinen F;ulvern (Pamkelgro[%e unter 200 Mesh)
Abweichung: + 5 % vom Zielgewicht 100% 100% 90% geklopft oder gestampft. kgnngnh1 00 % der Kapseln £+10 % vom Zielgewicht
. i i = ; abweichen.
Abweichung: £ 7,5 % vom Zielgewicht Das Fgllgewmht wurde als Netto-Fillgewicht
100% 100% 100% analysiert (d. h. nach Abzug des Kapsel-
Gewichts).
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Optionszubehor / Aufrustmoglichkeiten

Optionszubehor

Uberkapselung von

Artikelbeschreibung Spannung, Frequenz KapselgroRe Artikel-Nr. Kapsel(r;,a'll;?ebtltztr:en i
Pulver-Riittler .
Empfohlen fiir ein noch schnelleres Einfiillen von g 110-120 Volts/60Hz Alle GroRen PMVIBHH 110 —HHHHRRG
brickenbildenden oder kdrnigen, flissigen, mehlartigen
Pulverarten. Dadurch werden Gewichtsschwankungen g-*l 220-240 Volts/50Hz Alle GroRen PM VIBHH 220 S ATTTTTTETTTTITTE T e 2
bei Feinpulvern vermindert. - " i I
Teilchargenset — Vorsor_tierer fir
Fiillt weniger als ca. 300 Kapseln pro Charge. Ein ; Kapseln in Kapseln
Vorsortierer-Teiler, Pulver-Einsatzboden-Teiler und Mini- Alle GroRen P67 PBK Damit kénnen Sie — mit Hilfe
Pulver-Verteiler sind in der Lieferung eingeschlossen. Ihres vorhandenen ProElIIer-
Bestellen Sie separat die Stampfplatte mit 30 Stiften. bl Systems — Kapseln in
- Kapseln einfiigen.
Arbeitsablage -
Reduziert den Platzbedarf fur die Bedienung des E
Systems.ProFlller. Durch diese Ablage konnen glle Alle GréRen PX STAND
losen Teile besser geordnet werden und sind leichter
zuganglich. Nur Ablage. Teile nur zur Verdeutlichung
abgebildet. Fiilizubehér fiir Tabletten
Stampfplatte mit 30 Stiften Ub_?;'lé?;?:r!nr;/ict)r;i?:r?‘en
Mit dem Teilchargenset ProFiller 3600 zu verwenden. 00-4 P67 T30P t Durchmesser von ca. 6.0 - 7.3
Stampfplatte (in GroRen 00, 0-1, 2-3 und 4 erhaltlich) mm und einer Hdhé vc‘)n ca‘
2,0-3,5mm. T
Kapselzahler PX CTR 3X100
Teilen Sie lhre Charge von Kapseln in 3 Gruppen von Alle GroRen
100 Kapseln, 5 Gruppen von 60 bzw. 10 Gruppen von PXCTR 5X60
30. Aluminium eloxiert. RPN AN ARAAA LT
10x30 PX CTR 10X30 Zubehér fiir Capletten
. ini Fur Capletten bzw. nicht
Kapseleinsatzplatte . Alulmmurjtm 00-4 P67 CTAA T rund(ETabIetten. Wir
Purchase an additional Caps Tray. Note: Light- eloxie bendtigen eine technische
weight Anodized Aluminum Caps Tray is not Inox Zeichnung der Tabletten
Dishwasher Safe. (S5316) 00-4 P67 CTSS T Lieferzeit 4-8 Wochen.
Hohenverstellbare Bodenplatte F k|
Durch das Absenken der Kapsel-Unterteile wird > 4
das Fillgewicht erhéht. Durch das Absenken der
Kapsel-Unterteile um 2 mm kann das Fillgewicht Noch kein Bild vorhanden 00-4 P6H BPHA =
um 10-15 % flr viele Pulverarten und um 2-4 % L
fur grobkdrnige oder kdrnige, nicht verdichtende OE-Fiihrungsplatte
Pulverarten erhéht warden. Notwendig fiir einen
Dichtemesser zur Stampfdichtebestimmung Vorsortierereinsatz bei
Wird eingesetzt, um Stampf- und Schiittdichte Iéaps;lnbmhlﬁa?elcr; O?etrtm't
beim Kapselbefiillen zu bestimmen. Beugt Alle GréRen PXX TDM em cubehor fur L-apietten.
Berechnungsfehlern bis zu einem Volumen von 1 Fiir weitere
ml vor. Informationen wenden
Sie sich bitte an uns

T KapselgroRe bitte bei der Bestellung angeben. Einige Zubehorteile sind fiir spezielle GréRen (000, 5, 00el-2el) nicht erhaltlich.
™ Fiir runde Tabletten auRerhalb dieses GrdRenbereiches bestellen Sie ein kundenspezifisches TFA (Fillzubehor fir Tabletten). Lieferzeit 6-8 Wochen.
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Geréte fiir GroBen 000 - 5 |

Manueller Kapselfiiller mit 100 Lochern

Bis zu ca. 2.000 - 3.200 Kapseln pro Stunde. Durch ein patentiertes Design ist dieses System leicht zu = 'J‘J Q U
bedienen und bis zu ca. 35 % schneller als dhnliche Kapselfiiller auf dem Markt. Wechseleinsatze und r -_
eine breite Palette an Zubehor sind erhaltlich. In GréRen 000-5 und allen el-GroRen angeboten. Mehr als

5.000 Systeme weltweit im Einsatz! ProFill OE fiir DBcaps®.

Kapselfiiller als Tischgerat* und als manueller Vorsortierer

[ =y
Das am leichtesten zusammenzubauende und zu bedienende Tischsystem. Manueller Vorsortierer in der P r —d -{ U U
Lieferung eingeschlossen. Bis zu ca. 7.200 - 9.000 Kapseln pro Stunde. In den Optionen sind

Teilchargenset und Rittler enthalten. In Gréen 000-5, in allen el-Gréken und fir DBcaps® erhéltlich.

Kapselfiiller als Tischgerat* und als Vorsortierer im europaischen Stil

Unser Tischsystem ist fiir alle diejenigen bestimmt, die den traditionellen européischen Stil eines P H r Se00

,halbautomatischen" Vorsortierers bevorzugen. Bis zu ca. 7.200 - 9.000 Kapseln pro Stunde. Optionaler
Rittler. In GréRen 00 - 4 erhéltlich. Fir andere GroBen muss ein manueller Vorsortierer eingesetzt
werden.

*Die Tischsysteme wurden entwickelt, um eine leichtere Bedienung bei einer laufenden Anfertigung zu erméglichen. Unser innovativer manueller Vorsortierer ist im System 3700 enthalten. Allen Kunden,
die den traditionellen européischen Stil eines ,halbautomatischen" Vorsortierers benutzen wollen, bieten wir das System 3800 an.

Sonstige Gerite \

Beschichtungsmaschine fiir Filmkapseln und -capletten

Fir Forschungs- und Entwicklungseinrichtungen. Ideal fir die Filmbeschichtung von magensaftresistenten
Kapseln und Capletten bzw. von kleineren Chargen mit einer I6semittelhaltigen Beschichtung.

ProMischer (V-Mischer)
[5]

Zum Mischen von bis zu 450 ml (1 US-Pint) Pulver. Die GroRe eignet sich perfekt zur
Pulvermischung bei einer Charge von 300 Kapseln. Der ,V“-férmige Zylinder ist ein bewahrtes er
Design fir uniforme Mischung. Der Zylinder ist aus Inox (SS316) fiir glatten Pulverdurchfluss und
leichte Reinigung.

Fiilltrichter

aw
L
\ & Fur das prazises Befiillen von Kapseln auf einer Waage. Stampfplatte in der Lieferung eingeschlossen. Pmm nel
t"\ a Aus Edelstahl 316. In allen KapselgroRen, einschlieflich Kapseln fir tierarztliche Anwendungen erhaltlich.

. ProFill Vet ¥ Kapselfiillmaschine fiir tierdrztliche Anwendungen

0
i ischgerét fir Grfen 13-Su07. Bi )
g w E! Manueller Einfliller fir Gréen 13-Su07. Bis zu ca. 800 Kapseln pro E 'zgglf(;il:eﬂsgpfgﬁzzg g:fg:r?] 1\/30rsslcj)%ér?alrs zu ca. 1.500
Stunde. Leichtes Design fur Labor- und Markteinflhrungstests. Hochbelastbares Design fir den Produktionseinsatz.
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System ProFiller 3600 - Anleitung zur Teilebestellung

Das Teileschema auf folgenden Seiten zeigt detaillierte Zeichnungen jedes Teils vom System ProFiller 3600. Diese Zeichnungen kénnen benutzt werden, um die
bendtigten Ersatzteile zu identifizieren, oder als Referenz, wenn Sie die Hilfe vom technischen Kundendienst brauchen.

Bestellung von Ersatzteilen:

1. Identifizieren Sie die Teile, die Sie bendtigen, in folgenden detaillierten Zeichnungen. Notieren Sie Teilenummern und Teilebezeichnungen, um jeden
[rrtum zu vermeiden.

2. Wenn die Teilenummer mit 00 endet, ist sie allen Kapselgré3en gemeinsam und Sie haben die vollstandige Teilenummer.

3. Wenn die Teilenummer mit CS oder MM endet, benutzen Sie die untere Tabelle, um beide Buchstaben durch Ziffern zu ersetzen.
a. Fuir Teilenummern die mit CS enden, suchen Sie die Kapselgrée vom lhrem ProFill in der Spalte A und ersetzen Sie CS mit den beiden
Nummern in der Spalte B.
Beispiel: Wenn Sie das Teil BF-109CS fiir ein ProFill der GréRe ,,0 bendtigen, sind die beiden letzten Ziffern 06 und die Teilenummer heillt BF-
10906.
b. Fuar Teilenummern die mit MM enden, verfahren Sie wie fur CS, merken Sie sich aber bitte: Wenn Sie lhr Teil empfangen, kann es mit einem
GréRenbereich gekennzeichnet, da es sich fur mehr als eine GrolRe eignet.

4. Nennen Sie bitte immer die Seriennummer Ihrer Maschine und die KapselgréRen, fur die Sie Wechseleinsatze haben méchten.

Spalte A Spalte B
KapselgroRe Ersetzen Sie CS durch:
Grofe 000 08
GroRe 00 07
Grole 0 06
Grofie 1 01
Grole 2 02
Grole 3 03
Grole 4 04
Groe 00el 09
Grolie Oel 10
GroRe Oel EU 50
Grole 1el 51
Grolie 2el 52
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PI"O Anlage 1: Teileschema

Das detaillierte Teileschema auf folgenden Seiten enthalt Teilenamen und -nummern als nitzliche Referenz, wenn Sie den technischen

Kundendienst anrufen. Die unteren Materialtabellen enthalten Querverweise zum Teileschema, um die Herstellungsmaterialien fir jedes Teil
aufzuzeigen.

Materialien mit Pulverkontak | aterialien ohne Kontakt
Materialcode Beschreibun Bezeichnung Materialcode Beschreibung
9 Lebensmittelecht" AA Polyacetal (POM)
A Acrylglas v G Nylon
B Acrylglas (transparent) v J Phosphorbronze GR 2
D LDPE d N Silikonkautschuk
SS Inox (Edelstahl 316) * T Edelstahl 302
SS Inox (Edelstahl 316)
Materialien mit Kapselkontak \
. : Bezeichnung
Materialcode Beschreibung lebensmittelecht”
B Acrylglas (transparent) v
Kunststoff in handelstiblicher
K Qualitat (optionale Nutzung der HandelsUbliche
blauen und roten Behalter fir Qualitat
Kapseln)
L Polycarbonat v
S Edelstahl 202 *
SS Inox (Edelstahl 316) *

Wie in dieser Tabelle gezeigt, die eine Teilmenge der quer durch alle unsere Produkte eingesetzten Materialien darstellt, werden bei den
Materialcodes keine aufeinanderfolgenden Buchstaben benutzt.

* Es handelt sich um fir den Lebensmittelkontakt zugelassene Materialien. Die Bezeichnung ,lebensmittelecht” wird den Metallteilen nicht
vergeben.

Einflller-Béden mit der Seriennummer 6FB145 und hoéher haben keine Teile aus eloxiertem Aluminium, sofern die Kapseleinsatzplatte nicht
aus eloxiertem Aluminium ist. Eine Kapseleinsatzplatte mit einer Seriennummer 280 bzw. darunter ist aus eloxiertem Aluminium. Die
Kapseleinsatzplatte 281 und hdher sind aus Inox, sofern die Seriennummer nicht mit einem A endet.
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ProFiller 3600

HAND HELD FILLER

OVERVIEW DWG. NO.1

CAPSULE LOCKER
REFER DWG.NO.4

CAPSTRAY
REFER DWG.NO.4

HAND HELD FILL ASSY. WITH FILLER CHANGE PARTS.

REFER DWG.NO. 2,3&4

CAPSULE MEASURING BOWL

\- i

PLASTIC TRAY - 2 NOS.
(FOR CAPSULES) CLAMP FOR POWDER TRAY

~

PUSH PLATE
TWEEZERS

HAND HELD ORIENTER

WITH ORIENTER TRAY
REFER DWG.NO.6

SELF STANDING TAMPER

Technical support:info37@profiller.com Rev.No.

Page No:1/6 | Date: 29th June 2020 1

REFER DWG.NO.5

POWDER SPREADER

POWDER TRAY

ACCESSORIES
REFER DWG.NO.5
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ProFiller 3600
HAND HELD FILLER

BASE FRAME ASSY.

(REFER DWG.NO.3 ALSO)

DWG. NO.2

HHP01200

# Removed after filler base no. 6FB121

Technical support:info37@profiller.com Rev.No.

Page No:2/6 | Date: 29th June 2020 1

—CuFs0002> &

@Permanent loctite 270 threadlocker applied.
c Removable loctite 222 threadlocker applied.

A Rubber foot & Spacer for rubber foot should be ordered as sub
assembly with all parts marked. A
4@ Body set bolt & body set bolt washer should be ordered as sub
assembly with all parts marked. €

FILLER BASE FRAME ASSY.

PART NO. DESCRIPTION QTY.| MATERIAL
A | HF00100 RUBBER FOOT 4 N
A | HH05800 SPACER FOR RUBBER FOOT 4 SS
HHP02600 | BOTTOM PLATE 1 SS
HHP02700 | SPACER PLATE LOCATING PIN 2 SS
HHP00500 | MOUNTING PIN (BASE FRAME) 4 SS
HHP00600 | BASE FRAME 1 SS
HHP00700 | BASE FRAME STRIP 4 SS
@|ABFPO1300 BODY SET BOLT (BFP04400) 4 SS
BODY SET BOLT WASHER (BFP04500) | 4 G
HHP00800 | CAM SUPPORT BLOCK 1 SS
HHO01000 CAM GUIDE BUSH 1 J
8 | HHO1100 PLUNGER PIN 1 SS
é HHO01200 NUT (PLUNGER PIN) 1 SS
a | HH01300 SEPARATION CAM 1 SS
% HHP01000 | CAM HANDLE 1 SS
< HHO01500 CAM HANDLE PIN 1 SS
HHO01600 CAM HANDLE WASHER 1 SS
HH01700 CAM HANDLE STOPPER PIN 1 SS
HHO01800 CAM HANDLE LOCATING BUSH 1 SS
& HHP01100 | POWDER TRAY SUPPORT BLOCK 1 SS
& HHP01200 | P.TRAY SUPPORT BLOCK SCREW 2 SS
HHP02400 | BODY SET LOCATING PIN 2 SS
HHP03000 | CAM HANDLE KNOB 1 SS
HHP00900 | BUSH (BOTTOM PLATE) 4 G
HHO04500 SPRING PLUNGER 1 SS
MFS0002 CAM HANDLE SCREW 1 SS
MFS0050 DOWEL PIN 2 SS
MFS0030 CAM SUPPORT BLOCK BOLT 1 SS
MFS0035 CAM SUPPORT BLOCK SCREW 1 SS
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ProFiller 3600
HAND HELD FILLER

LOCKING PLATE ASSY.

(PART OF FILLER BASE ASSY.)

DWG. NO.3

@ Permanent loctite 270 threadlocker applied.
c Removable loctite 222 threadlocker applied.

Locking plate assembly should be ordered as sub

assembly with all parts.

Technical support:info37@profiller.com

Rev.No.

Page No: 3/6 | Date: 29th June 2020

PART NO. DESCRIPTION QTY.|MATERIAL
E o | HHPO13MM | LOCKING PLATE 1 B
T o § HHPO02300 | LOCKING PLATE SPACER 1 SS
(ZD % S | HH02400 C-CHANNEL LOCKING PLATE 2 SS
c< % HHPO01400 | LOCKING PLATE HANDLE PIN 4 SS
8 <|HHP01500 | LOCKING PLATE HANDLE STRIP 2 SS
- HH03200 LOCKING PLATE HANDLE SCREW| 4 SS
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ProFiller 3600
HAND HELD FILLER

FILLER CHANGE PARTS

DWG. NO.4

CAPSTRAY

BFP149CS

Sz.MARKING

BF109CS

BFS021CS

BFS022CS

@ (BFP14800

BFP131CS

BFP13400

A (BFP13200

BODY
SHEET
SET

A (BF10100

s
e

@

@Permanent loctite 270 threadlocker applied.
c Removable loctite 222 threadlocker applied.

BFP13300

BFP135CS

HP028MM> &

SPACER PLATE

Technical support:info37@profiller.com

Rev.No.

Page No:4/6 | Date: 29th June 2020

A

A

A

L Fso2D a@
& CHHPO2500> 4

A

CAPSULE LOCKER

&= Capsule Locker should be ordered as sub assembly with

all parts marked

4 Spacer Plate should be ordered as sub assembly with

all parts marked ¢

@ Capstray should be ordered as sub assembly with

all parts marked @

A Body sheet set should be ordered as sub assembly

with all parts marked A

ASSY.NO.| PART NO. DESCRIPTION QTY.| MATERIAL
BFP131CS | TOP SHEET 1 Ss
BFP13200 | BODY SET BAR (R) 1 Ss
BFP13300 | BODY SET BAR (L) 1 ss
5 § BFP13400 | BODY SET BAR LOCATING PIN 4 SS
A g g § BFP135CS | SLIDING SHEET 2 Ss
Q < é BF10000 | CAM BUSH 2 Ss
BF10100 | CAM BUSH COVER PLATE 1 ss
HHP02500 | HEX. HEAD SCREW 4 ss
MFS0121 | CSK. SCREW (BODY SET) 8 Ss
BFS021CS | CAPSTRAY 1 ss
% 8 | BFs022Cs | LIFTING PIN 4 Ss
] E Q % BF109CS | LOCATING STUD (PFS-300-2G) 4 ss
% < é BFP14800 | CAPSTRAY HANDLE 1 ss
BFP149CS | CAPSTRAY HANDLE WITH GAUGE 1 Ss
& | HHPO16CS | CAPSULE LOCKER 1 B
#¢ | PFF019CS | CAPSULE LOCKER PIN 4 G
@ | HHP028MM | SPACER PLATE 1 B
€| HHP029CS | SPACER PLATE FOOT 5 G
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ProFiller 3600
HAND HELD FILLER

ACCESSORIES

DWG. NO.5

POWDER TRAY

SELF STANDING TAMPER
ASSY. NO.| PART NO. DESCRIPTION QTY.|MATERIAL

® HHP018CS | TAMPER PIN 60 SS

% . % HHO028MM | TAMPER BOTTOM PLATE 1 SS

E IEILJ > & | HHPO52MM | TAMPER COVER PLATE 1 SS

® 5 S 3T | HHP05300 | TAMPER HANDLE 1] ss
I

C L= 3:( PFF10500 | TAMPER HANDLE STRIP 1 SS

' (u/')I HHP05400 | TAMPER RESTING PLATE 1 SS

PLASTIC TRAY - 2NOS. BF11600 > @ MFS0039 | TAMPER HANDLE SCREW 1 SS
[=]
x =3

(FOR CAPSULES) BF11700)¢ AI(IDJ z 5§ HHP01900 | POWDER TRAY 1 A
ot

CMFS0039> | § < Z | HHP02000 | POWDER TRAY LOCATING PIN 2 ss
o

BF11600 PUSH PLATE 1 L
BFP13000 ‘ - L}|_J>_'§

2 3 % < % & | BF11700 PUSH PLATE HANDLE 1 SS
T

TWEEZERS ‘ aao< Z | MFS0039 PUSH PLATE HANDLE CSK SCREW 2 SS

@Permanent loctite 270 threadlocker applied. BFP12900 | PLASTIC TRAY (BLUE & RED) 2 K

c Removable loctite 222 threadlocker applied. BF16900 POWDER SPREADER (LDPE) 4 D

([ Tampeglshottlr:d llale ordered zlzsdsu.b HHO59CS | CAPSULE MEASURING BOWL 3 S

_ PUSH PLATE assembly with all parts marke:
A Powder tray should be ordered as sub HHP02200 | CLAMP FOR POWDER TRAY 4 S8
Technical support:info37@profiller.com Rev.No. assembly with all parts marked A BFP13000 | TWEEZERS 1 ss
@ Push plate should be ordered as sub
Page No:5/6 | Date: 29th June 2020 1 assembly with all parts marked 4 BFP14600 | BRUSH 1 AA G
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ProFiller 3600/3700
HAND HELD ORIENTER

OVERVIEW

DWG. NO.6

ORIENTER TRAY ASSY.

HOP02224

HOP00114

HOP00105

(Sz.000 & OOEL ONLY)

(Sz.5 ONLY)

Sz.RANGE

ORIENTER BASE
IT IS A PART OF CHANGE PART FOR SIZE 000-00EL & 5.

Sz.MARKING TOP SIDE

Orienter Tray should be ordered as sub assembly
AHOPO001CS with all parts of Orienter Tray assembly
as shown in this drawing.

No threadlocker applied

Technical support:info37@profiller.com Rev.No.

Page No:6/6 | Date: 29th June 2020 1

ASSY.NO. |PART NO. DESCRIPTION QTY.|MATERIAL

HOP02224 |ORIENTER BASE 1 L
_ HOPOO0114  |ORIENTER BASE (FOR Sz. 000-00EL ONLY)| 1 B
z HOP00105 |ORIENTER BASE (FOR Sz. 5 ONLY) 1 B
@ HOP002CS |ORIENTER TOP SHEET 1 ss
& HO003CS  |ORIENTER SPRING (NOT SHOWN) 2 T
% g » |HOO006CS  |ORIENTER SPRING HOUSING 2 ss
| = .. £ [HOP0O7CS |ORIENTER BOTTOM SHEET 1 ss
E E é) g HOP00900  |ORIENTER TOP SCREW 4 ss
Iz % |[HO010CS  |ORIENTER SCREW BUSH 4 ss
% © HO01200  |ORIENTER SCREW BUSH COLLAR 4 ss

HOP019CS |ORIENTER SHEET SPACER 6 ss
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_P_I"O.Iﬂf 240 Anlage 2: Konformititserklarung

Custom Capsules Pvt. Ltd.

Works | B-8/1, MIDC, Tarapur, Camiin Naka, Dist. Thane, Maharashtra, Pin - 401 506, India.
Phone 02525 - 272538 Fax Mo, 02525 - 272537

DECLA
Product Name . Hand Operated Capsule Filling Device
Maode| : ProFiller 3600
Manufacturer : Custom Capsules Pvt. Lid.

B 8/1 Carnlin Maka, Tarapur MIDC, Boisar,
Dist: Thane, Maharashtra, India, 401508

Contact Persan ¢ AH. Varma
Email : ahv@customcapsules.com
Phone - +91-2525-272538
Fax © o+ 91-2528-2T25637

It is hereby confirmed that the above product complies with the requiraments set out
in the following Directive.

2006/42/EC . Machinery Directive
The harmonized standards applied are as follows.

EN202/1 & EN292/2 : 1991 % Safety of Machinery - Basic concepts and general
principles for design

EM34% ; 1593 ' Safety of Machinery - Minimum gaps to avoid
crushing of parts of the human body.

| hereby declare that the above product has been designed to comply with the

relevant sections of the above referenced standards. The unit complies with all
applicable essential requirements of the directive.

Signedm Place: MIDC Tarapur, India

Mame: & H. Varma Date: 30 Moy, 2011
Position: Executive QA,
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Pro'ler"’ﬁg‘,’ Setzen Sie sich mit uns in Verbindung

Seriennummer vom Einfiiller-
Boden auf der Riickseite

Bei jedem Schriftwechsel nennen Sie bitte immer die Seriennumer
vom Einfuller-Boden

Vertrieb durch: Weltweite Vermarktung und
Unterstlitzung durch: Hergestellt bei:
Custom Capsules Pvt. Ltd.
Torpac Inc., 333 Route 46 For Torpac, Inc.
Fairfield, NJ 07004, USA Made in India.

E-mail: profiller@torpac.com
Tel: 1-973-244-1125
Fax: 1-973-244-1365

Torpac hat sich auf Kapseln maRgeschneiderter GréRe und Form spezialisiert
(einschlieBlich Kapseln fur tierarztliche Anwendungen) und Kapselausstattung im
LabormafRstab.

Torpac® und ProFiller® sind eingetragenes Warenzeichen von Torpac, Inc.

Torpac hat sich auf Kapseln maflgeschneiderter GroRe und Form (einschlieBlich
Kapseln fur tierarztliche Anwendungen) und Kapselausstattung im LabormalRstab
spezialisiert.

Torpac® und ProFiller® sind eingetragene Warenzeichen von Torpac Inc.

Technischer Kundendienst und Bestellung von Wechseleinsédtzen oder Ersatzteilen

Bestellung von Wechseleinsitzen oder Zubehor:

Wenden Sie sich bitte an Ihren Vertriebshandler. Wenn Sie nicht
wissen, wer |hr Vertriebshandler ist, wenden Sie sich bitte an
Torpac mit der Serien-Nr. lhres ProFill-Bodens.

Technischer Kundendienst

Wenden Sie sich bitte an Ihren Vertriebshandler oder
an: www.profiller.com

E-Mail: help@profiller.com

Normalerweise werden E-Mails empfangen und
beantwortet innerhalb von 24-48 Stunden.

Bestellung von Ersatzteilen (mit Ausnahme von
Wechseleinsitzen):

Fuhrt Ihr Vertriebshandler die Ersatzteile nicht, die Sie suchen,
konnen Sie diese auch direkt bei Torpac kaufen.
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