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Blistermaschine  
Fortschrittliche Thermoversiegelungstechnologie  

Equipment



Zu diesen Vorteilen gehören die Minimierung der 
Luft- und Feuchtigkeitseinwirkung, die Verhinderung 
des Kontakts zwischen den einzelnen Dosen, die Un-
terstützung bei der Dosierungskontrolle und die Ver-
besserung der Therapietreue der Patienten. Darüber 

hinaus bieten Blister kosteneffiziente Verpackungs-
lösungen und einen sicheren Transport, da sie die 
Bruchgefahr verringern, die bei herkömmlichen Glas-
flaschen ein großes Problem darstellt1.
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Blisterpackungen sind eine weit verbreitete Verpackungsmethode für oral  
einzunehmende feste Medikamente. Diese Beliebtheit ist auf die vielen Vorteile 
zurückzuführen, die Blisterpackungen in Bezug auf die Erhaltung der Stabilität 
und die Erleichterung der Verabreichung von Arzneimitteln bieten.1

Blister: Die hygienische  
Verpackungsmethode für oral  
einzunehmende Medikamente

Schutz der Kapseln im Blister  
durch Trennung der Einzeldosen.

Kein optimaler Schutz der 
hergestellten Kapseln.

Stabile Kapsel

Oxidierte Kapsel

Kontakt mit Luft und 
Feuchtigkeit

Verbreitung 
von freien  
Radikalen Kein Kontakt

zwischen den 
Dosiseinheiten

Kein Kontakt mit Luft  
und Feuchtigkeit



FagronLab™ BLIST-Rx™ Blistermaschine

Abb.: FagronLab™ BLIST-Rx™.

Kapsel

Darreichungs- 
formen

Weichkapsel Unbeschichtet Filmbeschichtet Zuckerbeschichtet

Tablette

Hartkapsel

Die FagronLab™ BLIST-Rx™ ist ein Thermoversiege-
lungsgerät, das für die Einzelverpackung von Kapseln 
und Tabletten in Blistern entwickelt wurde. Das Gerät 
ist in der Lage, Blister aus verschiedenen Materialien 
zu versiegeln.1 So kann der Aludeckel sowohl mit einer 

Schale aus Kunststoff, als auch mit einer Schale aus 
Aluminium verwendet werden. Das Gerät ist  sicher 
zum Verpacken von Hart- und Weichkapseln sowie 
von Tabletten geeignet.

 

•	 Automatischer Temperaturstabilisator  
verhindert Überhitzung.

•	 Geeignet für alle Kapselgrößen.

•	 Präzise Zeiteinstellungen zwischen  
100 – 25.500 Millisekunden (ms)  
in 1 ms-Schritten.

•	 Temperatureinstellungen  
zwischen 100 – 170°C.

•	 Bis zu 15 Kapseln und 20 Tabletten versiegeln.

•	 Sparsam durch geringe  
Leistungsaufnahme (250 W).

•	 Benutzerfreundliche und schnelle Bedienung.

•	 Für Stoffe mit einer Zersetzungs- 
temperatur < 120°C.

Vorteile und Eigenschaften



FagronLab™ BLIST-Rx™ Blister

Der FagronLab™ BLIST-Rx™ Blister ist eine teil-
weise vorgeschweißte Blisterpackung, die für 
die Verwendung mit der FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Blistermaschine bestimmt ist. Sie besteht aus ei-
nem thermogeformten Hart-PVC-Körper und ei-
nem Deckel aus Aluminium. Das thermogeformte 
Hart-PVC hat eine niedrige Wasserdampfdurchläs-
sigkeit, d.h. ein Material, das die Kapseln oder Ta-
bletten vor Verunreinigungen, Feuchtigkeit und 

Luft schützt. Darüber hinaus unterbricht die Einzel- 
verpackung den Kontakt zwischen den einzelnen  
Dosiereinheiten und verhindert so die Ausbreitung 
von freien Radikalen, die durch Oxidation entstehen, 
auf andere Dosiereinheiten. Die hohe chemische  
Beständigkeit und Biegefestigkeit2 machen die 
FagronLab™ BLIST-Rx™ Blister zu einer hervorragen-
den Wahl für die Verpackung.

•	 Dosisüberwachung und verbesserte  
Therapietreue.

•	 Geringere Kreuzkontamination  
während der Lagerung.

•	 Geringe Wasserdampfdurchlässigkeit.

•	 Trennung der Darreichungsform,  
um die Stabilität zu erhalten.

•	 Optionale Personalisierung möglich.

•	 Einhaltung der geltenden Qualitätsstandards: 
cGMP3, Ph. Eur.4,5, USP6, JP7 und der FDA8.

Vorteile und Eigenschaften

Abb.: FagronLab™ BLIST-Rx™ Blister.

Vergleichende Analysen zwischen Blistern und  
Flaschen haben die Vorteile von Blisterpackungen bei 
der Verbesserung der Compliance mit verschiedenen 
Behandlungen gezeigt.9-12 Die FagronLab™ BLIST-Rx™  
Blister optimieren die Compliance der Patienten,  
indem sie die visuelle Dosisverfolgung vereinfachen.

Patienten-Compliance



FagronLab™ BLIST-Rx™ Blisterpfannen

Die FagronLab™ BLIST-Rx™ Blisterpfanne ist ein Werk-
zeug aus rostfreiem Stahl, das passgenau für die  
Versiegelung eines Blisters erstellt wurde. Dank seiner 

robusten Struktur ist die Pfanne resistent gegen hohe 
Temperaturen und kann in der Spülmaschine gereinigt 
werden.

•	 Strapazierfähige Struktur gegen Kratzer.

•	 Widerstandsfähig gegen hohe Temperaturen.

•	 Hohe Wärmeleitfähigkeit, die ein schnelles  
Aufheizen und Abkühlen ermöglicht.

•	 Geeignet für die Reinigung in  
der Spülmaschine.

•	 Erhältlich in 7 Ausführungen für  
Tabletten und Kapseln.

Vorteile und Eigenschaften

Übersicht der FagronLab™ BLIST-Rx™ Pfannen 
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Modell Kapazität Blister

FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Pfanne 
15 00-0 A

15 Kapseln
FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Blister 15 00-0 A
Größe: 00-0

FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Pfanne 
15 3-4 B

15 Kapseln
FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Blister 15 3-4 B
Größe: 3-4

FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Pfanne
10 000-00 C

10 Kapseln
FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Blister 10 000-00 C
Größe: 000-00

FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Pfanne  
20 Ø8 D

20 Tabletten
FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Blister 20 Ø8 D
Größe: Ø8 mm

FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Pfanne
12 Ø13 E

12 Tabletten
FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Blister 12 Ø13 E
Größe: Ø13 mm

FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Pfanne 
15 0-1-2 F

15 Kapseln
FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Blister 15 0-1-2 F
Größe: 0-1-2

FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Pfanne
10 0-1-2-3-4 G

10 Kapseln
FagronLab™ BLIST-Rx™ 
Blister 10 0-1-2-3-4 G
Größe: 0-1-2-3-4
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Gemeinsam
gestalten wir die Zukunft  
personalisierter Medizin.


